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25 anos

y muchos proyectos en el horizonte

Diseiios alemanes

FHT valves es una fabrica de ultima generacién que fabrica
valvulas de bola de alta calidad desde 1997. Nuestras raices se
remontan a los primeros fabricantes y disefios alemanes. Utili-
zando nuestra experiencia en el campo de la industria quimica,
hemos mejorado esos disefios, para alcanzar la mejor calidad
posible y el mejor rendimiento.

Enorme rango de fabricacion, 100% europea

Durante estos afos hemos ampliado nuestro rango de fa-
bricaciéon y hemos desarrollado la estrategia para estar pre-
sentes en todo el mundo. Nuestra fabrica esta cerca de alcan-
zar la perfeccion en calidad sin No Conformidades de nuestros
clientes ni accidentes en nuestros talleres. El 100% del proceso
de fabricacidn de nuestras valvulas esté realizado dentro de la
Comunidad Econémica Europea, cumpliendo todos los estan-
dares europeos. Estamos plenamente implicados en la seguri-
dad de todo el proceso.

Procesos limpios, vision de futuro

Nos centramos cada vez mas en procesos limpios como el
hidrogeno y las energias verdes, asi como el resto de las indus-
trias como QUIMICA, PETROQUIMICA, HIDROGENO, PETROLEO
Y GAS, ENERGIA, PULPA Y PAPEL, AGUA, CONSTRUCCION NA-

VAL.

Apuesta por seguir fabricando
con la maxima calidad

En nuestro 25 aniversario en
FHT valves, nos encontramos
inmersos en un proceso de
crecimiento que incluye naves
industriales y maquinaria mo-
derna que serviran para seguir
ofreciendo un servicio de cali-
dad y un producto del que nos
podemos sentir orgullosos.

Infografia de la nueva nave
FHT valves - Mungia
Karmelo etxegarai 60
48100 Mungia




VALVULAS
DE BRONCE

para servicos marinos

El bronce ofrece una gran resistencia a la
corrosion, al desgaste e incluso a la accion de
los acidos no oxidantes. Todo esto lo convierte
en el material ideal para equipos hidraulicos,
asi como valvulas, bombas, bujes, pistones,
engranajes, coronas dentadas, bujes, discos
de embrague, resortes, etc. tanto en el sector
maritimo como en el automotriz.

Por otro lado, debido a que el bronce es un
material que no se oxida, ya que contiene una
cantidad insignificante de hierro, es el material
optimo para la fabricacion de valvulas utilizadas
en ambientes agresivos como el causado por

el agua de mar. Debido a esto, este tipo de
valvula esta en gran demanda en el sector
naval.

Finalmente, dada la alta durabilidad del bronce,
el uso de valvulas de bronce asegura una alta
rentabilidad, ya que tienen una vida util muy
elevada, asi como un mantenimiento minimo, lo
gue genera el consiguiente ahorro en costos.

Para concluir, el cobre es un metal muy
duradero, ya que se puede reciclar un

numero casi ilimitado de veces sin perder sus
propiedades mecanicas, lo que hace que el
bronce sea un material totalmente ecoldgico.

El bronce no es un metal puro, sino una aleacion de

la llamada “base de cobre" o "no ferritica” y consiste
principalmente en cobre y estafno, aunque también se
puede agregar aluminio, plomo, zinc o niquel para lograr
prestaciones y cualidades adecuadas para diferentes
usos industriales.

El bronce fue la primera aleacion importante obtenida por
el hombre, dando su nombre a toda una época historica
conocida como la Edad del Bronce. A lo largo de los
siglos, este metal se ha utilizado para fabricar productos
tan diversos como armas, herramientas, esculturas,
cafones, campanas, instrumentos musicales y monedas,
entre otros. Hoy en dia, también se utiliza en la industria,
siendo de uso muy comun para la fabricacion de valvulas
de bronce.

Los principales sectores que requieren valvulas de bronce
FHT son naval, petroquimica, saneamiento e industrial.
Sin embargo, dadas las caracteristicas nobles de esta
aleacion, las valvulas de bronce también son aplicables

a sectores tan diversos como el nuclear, offshore o
energeético, entre otros.

Bronce

valves are the

most suitable for
Marine services, among
others.

All our valves are tested and meet the most
demanding European normas.



RANUOU VE FRUDUG

RANGO PRINCIPAL

DIN & ANSI NORMAS
TAMANOS:

PRESINES

ANS| DESDE 2" HASTA 56”
DIN: DN 15 HASTA DN 1400

ANSI: CLASE: 150, 300, 600, 800, 900, 1500 & 2500

DIN: PN 10 HASTA PN 420

PASO TOTAL Y PASO REDUCIDO

EXTREMOS

CONSTRUCCION

ASIENTOS
2 VIAS, 3 VIAS & 4 VIAS
TEMPERATURAS

MATERIALES

CERTIFICATES

BRIDADO RF, RTJ, FF, EXTREMOS SOLDADOS Y ROSCAODS

ENTRADA LATERAL, CUERPO DIVIDIDO, 2 PIEZAS, 3 PIEZAS,
TOTALMENTE SOLDADAS Y ENTRADA SUPERIOR

ASIENTO BLANDO Y METAL-METAL

ALTA TEMPERATURA (5002C), TEMPERATURA NORMAL Y CRIOGENICA (-1962C)

ACERO AL CARBONO, ACERO INOXIDABLE, DUPLEX, SUPER DUPLEX, MONEL,
INCONEL, TITANIO, BRONCE-ALUMINICO Y CUALQUIER MATERIAL ESPECIAL

BAJO PETICION.

API, ISO 900f1; ISO 14001, ATEX, CE, SIL, AD MERKBLATT, TA-LUFT, PAS 1085, EN161, ...

VALVULAS MANUALES, VALVULAS ON/OFF, ESDV, MOV Y AUTOMATIZACION A MEDIDA

FLOTANTE ASIENTO BLANDO
DOS PIEZAS

112-INTEC
Doble Empaquetadura & Doble Sello

113GL-INTEC
Doble Empaquetadura & Doble Sello,
Asientos Compensados

115 -INTEC

Empaquetadura Autoajustable

125-INTEC
Empaquetadura Autoajustable,
Eje Anti Friccion

125GL-INTEC
Empaquetadura Autoajustable, Eje Anti
Friccion, Asientos Compensados

130-INTEC
Empaquetadura Autoajustable, Extremos
Roscados

131 - INTEC
Empaquetadura Autoajustable, Extremos
Soldados

GUIADA ASIENTO BLANDO
DOS PIEZAS
115G-INTEC

Empaquetadura Autoajustable,
Asientos Compensados

117G-INTEC
Asientos Protegidos & Asientos
Compensados, Empaquetadura Autoajustable

TRES PIEZAS
115G-3P-INTEC

Empaquetadura Autoajustable,
Asientos Compensados

117G-3P - INTEC
Asientos Protegidos & Asientos
Compensados, Empaquetadura Autoajustable

FLOTANTE ASIENTO METAL
DOS PIEZAS
114-INTEC

Empaquetadura Autoajustable,
Asientos Compensados

GUIADA ASIENTO METAL
DOS PIEZAS
116G-INTEC

Empaquetadura Autoajustable,
Asientos Compensados

118G-INTEC
Asientos Protegidos & Asientos
Compensados, Empaquetadura Autoajustable

TRES PIEZAS
116G-3P - INTEC

Empaquetadura Autoajustable, Asientos
Compensados

118G-3P - INTEC
Asientos Protegidos & Asientos
Compensados, Empaquetadura Autoajustable

3 ViAS GUIADA
ASIENTO BLANDO
120-INTEC

Empaquetadura Autoajustable, Asientos
Compensados

3 VIAS GUIADA
ASIENTO METAL
121-INTEC

Empaquetadura Autoajustable, Asientos
Compensados

FONDO DE CUBA
ASIENTO BLANDO
DOS PIEZAS

112FC-INTEC
Doble Empaquetadura & Doble Sello

113FC-INTEC

Doble Empaquetadura & Doble Sello, Asientos

Compensados

FONDO DE CUBA ASIENTO
METAL
DOS PIEZAS

112FCM- INTEC
Doble Empaquetadura & Doble Sello

BRONCE FLOTANTE
ASIENTO BLANDO
DOS PIEZAS
310-LB

Empaquetadura Simple

BRONCE FLOTANTE
ASIENTO BLANDO
TRES PIEZAS

311 -LB
Empaquetadura Simple

BRONCE 3 ViAS FLOTANTE
ASIENTO BLANDO
TRES PIEZAS

320-LB
Doble Empaquetadura & Doble Sello




1. VALVULAS
DE BOLA

Una valvula de bola es una valvula de cierre de cuarto de vuelta que controla el flujo por una bola rotativa.

La bola esférica consiste en un agujero recto a través de ella. La tuberia esta en posicion abierta cuando
el paso esta alineado en la misma direccion que el flujo, permitiendo que el fluido pase a través de él.
Cuando el paso gira 90 grados desde la trayectoria de flujo, la valvula se cierra y el flujo se bloquea. Las
valvulas de bola se utilizan por sus propiedades de sellado fiables y su larga vida util.

Una valvula de bola es conocida por su durabilidad, simplicidad y excelentes propiedades de sellado.
Proporcionan un excelente cierre incluso después de afos de servicio. Esto hace que una valvula de bola
sea una excelente opcion como valvula de cierre.

Ventajas:

Bajo coste.
Paso recto
Par bajo
Se limpia a si mismo

Facil construccion y mantenimiento.
No se requiere lubricacion
DiseNo compacto

NORMAS

s
DISTANCIA ENTRE ASME B16.10

CARAS DIN 3202

EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501
TOP FLANGE ISO 5211

ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/AP| 6D
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55

Fabricado en bronce, en sus diferentes aleaciones:
Rg-5 (B-62), Rg-10 (B-584), B-61y B-148
(bronce de aluminio), entre otros
Bola de bronce o acero inoxidable
Eje de laton, bronce o acero inoxidable
Asientos y empaquetadura de PTFE o grafito
BSP o NPT roscado, bridado, extremos SW
Paso total
Flexibilidad de conexiones en ambos extremos
De %" a 6"

De PN-16 (232 psi) a PN-25 (362 psi)

Leva cuadrada de bronce disponible, especial
para estructuras subterraneas o de
dificil acceso
Sistema de “eje libre"” disponible, por lo que la se
protege la valvula contra la actuacion

no autorizada

Adaptador para actuador eléctrico o neumatico
disponible




FIG. FHT-LB-112-D 25 FIG. FHT-LB-111-D 25
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TAMANO (*) DN (MM) B (MM) H (MM) L (MM) L2 (MM) L3 (MM) TAMARNO () DN (MM) B (MM) H (MM) L (MM) L2 (MM) L3 (MM)
1/4 6 15 55 62 71 82 1/2 15 15 61 100 80 71
3/8 10 15 55 62 71 82 3/4 20 16 71 110 90 81
1/2 15 15 55 62 71 82 1 25 18 75 135 110 96
3/4 20 16 65 72 81 92 11/4 32 20 98 155 125 107
1 25 18 72 85 96 108 11/2 40 25 105 185 150 127
11/4 32 20 100 95 107 120 2 50 25 16 225 175 140
11/2 40 25 10 15 127 140
2 50 25 130 125 140 156
21/2 65 28 135 150 165 180
3 80 28 160 175 190 206
L HEMBRA - HEMBRA L RACORD - PE
L2 HEMBRA - MACHO L2 HEMBRA - RACORD - PE
L3 MACHO - MACHO L3 MACHO - RACORD - PE
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
N ASME B16.34 Bidireccional RG-5, RG-10, Bronce N ASME B16.34 Bidireccional RG-5, RG-10, Bronce
DISENO ) ) DISENO ' '
ISO 17292 Split Body CUERPO Aluminico ISO 17292 Split Body CUERPO Aluminico
DISTANCIA ENTRE MANUFACTURER Extr Roscado Bronce. Latén Acero Inoxidable DISTANCIA ENTRE MANUFACTURER Racord- PE o Bronce Latén Acero Inoxidable
CARAS STANDARD Paso Total TRIM Monel, Materiales Exéticos... fﬁ?i:lsel STANDARD Extr. Roscado TRIM Monel, Materiales Exdticos...
EXTR. ROSCADO 1S0228-1/ANSI B1.20.1 1IS0228-1/ANSI B1.20.1
Bola Flotante ASIENTOS PTFE, PTFE Reforzado, EXTR. ROSCADO Paso Totdl ASIENTOS PTFE, PTFE Reforzado, ...
TOP FLANGE SO 5211 . TOP FLANGE ISO 5211 Bola Flotante
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D Asiento Blando REQUISITOS did ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D Asiento Blando REQUISITOS o pedid
5 Dispositivo de Bloqueo ESPECIALES Bajo pedido " ‘ - ESPECIALES Bajo pedido
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55 P q INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55 Dispositivo de Bloqueo
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FIG. FHT- LB-141-D 25

)VALVES
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FIG. FHT-LB-151-D25
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TAMARO () DN (MM) @ 1BRIDA (MM) @ 2 BRIDA (MM) H (MM) B (MM) L (MM) L2 (MM)
1/2 15 88,9 95 55 90 | 108 15
3/4 20 98.4 105 65 110 | 17 120
1 25 1079 115 72 10 | 127 125
11/4 32 175 140 100 135 | 140 130
11/2 40 127 150 110 135 | 165 140
L ASME B16.10
L2 DIN 3202 F4/R27
@1 ASME B16.5 150#
@2 DIN 2501 PN16
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
DISENO ASME B16.34 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronce
ISO 17292 . Aluminico
Split Body
gf;ﬁ:cm ENTRE ASME B16.10/DIN 3202 Ext. bridados TRIM Bronce, Laton, Acero Inoxidable,
b Total Monel, Materiales Exdticos...
EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL 250 Tota
ASIENTOS PTFE, PTFE Reforzado, ..
TOP FLANGE 1S0 5211 Bola Flotante elorzaco
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D Asiento Blando REQUISITOS
; isposit ESPECIALES Bajo pedido
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55 Dispositivo de Blogueo

N
N
L
TAMARIO () DN (MM) @ 1BRIDA (MM) @ 2 BRIDA (MM) H (MM) A (MM) L (MM) L2 (MM)
2 50 1524 165 135 205 178 150 |
21/2 65 1778 185 165 275 190 170 |
3 80 1905 200 175 275 203 180 |
4 100 2286 220 180 275 229 190 |
6 150 279.4 285 335 850 267 210 |
L ASME B16.10
L2 DIN 3202 F4/R27
1 ASME B16.5 150#
@2 DIN 2501 PN16
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
DISENO ASME B16.34 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronce
ISO 17292 . Aluminico
Split Body
DISTANCIAENTRE | \SME B16.10/DIN 3202 Ext. bridados Bronce, Laton, Acero Inoxidable,
CARAS TRIM ‘ n
| Monel, Materiales Exoticos...
EXT. BRIDADOS ASME B165/DIN 2501/JIs/MIL 250 Tota .
ASIENTOS PTFE, PTFER
TOP FLANGE 150 5211 Bola Flotante ’ elorzado.
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D  Asiento Blando REQUISITOS o bedid
Dispositivo de Bloqueo ESPECIALES jop

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-55




FIG. FHT-LB-113-D25

L2

FIG. FHT-LB-153-D 25
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TAMANO (*) DN (MM) A (MM) C (MM) L (MM)
1/2 15 55 90 71
3/4 20 65 110 95,8
1 25 72 110 108
11/4 32 100 135 16
11/2 40 10 135 128
2 50 130 200 142.8
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
DISENO ASME B16.34 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronce
IS0 17292 ; Aluminico
Split Body
DISTANCIA ENTRE ESTANDAR , )
CARAS FABRICANTE Extremos SW TRIM Bronce, Latorj, Acero }n_ox@ab\e,
| Monel, Materiales Exéticos...
SOCKET ENDS ASME B16.34 Paso Tota
ASIENTOS PTFE, PTFE Ref d
TOP FLANGE S0 5211 Bola Flotante ' eroreaco,
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D Asiento Blando REQUISITOS S0 bedido
Dispositivo de Blogueo ESPECIALES jop

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-55

TAMANO () DN (MM) @1 BRIDA (MM) @2 BRIDA (MM) D (MM) L (MM) A (MM) C (MM)
11/2 40 127 150 38 200 120 200
2 50 152.4 165 51 230 132 250
212 65 1778 185 65 290 144 250
3 80 190.5 200 76 310 154 500
4 100 2286 220 102 350 212 500
1 ASME B16.5 150#
@2 DIN 2501 PN16
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
DISENO ASME B16.34 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronce
ISO 17292 . Aluminico
Split Body
DISTANCIA ENTRE * . . ,
CARAS glA,t‘JSZFE)IEZDTS)O OTHER ST Ext. bridados TRIM Bronce, Latorj, Acero !n_oxwdable,
| Monel, Materiales Exéticos...
EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2507 Paso Tota
ASIENTOS PTFE, PTFE Reforzado, ...
TOP FLANGE IS0 5211 Bola Flotante
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D Asiento Blando REQUISITOS B0 vedido
Dispositivo de Bloqueo ESPECIALES op

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-55




2. VALVULAS DE
COMPUERTA

Las valvulas de Compuerta son un tipo de valvula que se utiliza ampliamente

en diferentes sistemas de tuberias para conectar y cerrar el flujo. No se
recomiendan para posiciones intermedias. En comparacion con otros tipos de
valvulas, la valvula de compuerta es mas versatil y tiene una gama mas amplia de
aplicaciones para presion, temperatura y calibre.

Ventajas:

Baja resistencia

Bajo coste

Rendimiento de sello superior

Facil construccion y mantenimiento
No requiere lubricacion

DiseNo compacto

NORMAS

BS 5154

DISENO MSS-SP-80

DISTANCIA ENTRE | ASMEB16.10

CARAS DIN 3202
EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501
TOP FLANGE ISO 5211

ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55

Fabricado en Bronce, en sus diferentes aleaciones:
Rg-5 (B-62), Rg-10 (B-584), B-61y B-148
(Bronce de aluminio), entre otros

Eje de laton, Bronce, Acero Inoxidable o Monel
Empaquetadura de PTFE o PTFE grafitado
Cuna solida

Figura LB 212:
De 2" a4
Rosca BSP o NPT
Tapa roscado
Eje no ascendente o tornillo interior
Eje ascendente

Figura LB 213:
De DN-25 a DN-300
Bridas DIN o ASA, RF o FF
L=DIN o ASME
Tapa roscada o atornillada
Eje no ascendente o interior o
Eje ascendente roscado interior o exterior

De PN-16 (232 psi) a PN-25 (362 psi)
Volante de acero epoxi

Adaptador para actuador eléctrico o neumatico
disponible

17
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FLOW EXPERIENCE FLOW EXPERIENCE

FIG. FHT-LB 212-D 25 FIG. FHT-LB 213-D 25
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TAMANO (%) DN (MM) A (MM) H (MM) L (MM) P (MM) TAMANO (*) DN (MM) @ 1(MM) @ 2 (MM) H (MM) A (MM) L (MM) L2 (MM) L3 (MM)
1/2 15 55 80 63 1 11/2 40 127 150 260 135 165 140 -
3/4 20 65 88 65 13 2 50 152.4 165 280 140 178 150 110
1 25 80 95 75 14 212 65 1778 185 300 140 190 170 120
11/4 32 80 120 Q0 17 3 80 190.5 200 340 155 203 180 135
11/2 40 80 140 Q7 17 4 100 2285 220 370 205 229 190 155
2 50 100 155 105 21 5 125 254 250 430 230 254 200 165
21/2 65 125 230 102 21 6 150 279.4 285 470 230 267 210 170
3 80 125 235 110 27 8 200 3429 340 600 305 292 230 180
4 100 150 310 120 30 10 250 406.4 405 725 350 330 250 270
12 300 482.6 460 820 405 356 270 270
D1 ASME B16.5 150# L aciEIBlcie
QD2 DIN 2501 PN16 L DUNEPoPs [
L3 FHT STANDARD
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
DISENO BS 5154 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronce DISENO BS 5154 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronee
Aluminico Aluminico
i Extr. Roscado Flangded Ends
2':’;2:0"5‘ ENTRE IE/E-EE@,I\ICDAAI\IFEI'E TRIM Bronce, Laton, Acero Inoxidable, gfg:gcm ENTRE ASME B16.10/DIN 3202 TRIM Bronce, Laton, Acero Inoxidable,
Paso Total Monel, Materiales Exéticos... Paso Total Monel, Materiales Exéticos...
EXTR. ROSCADO [SO228-1/ANSI B1.20.1 EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL .
Tapa roscada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, .. Tapa Atornillada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, .
TOP FLANGE SO 5211 N . TOP FLANGE ISO 5211 o
. Cufa sdlida . Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D ) REQUISITOS ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D . REQUISITOS . .
- Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido - Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80 INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80




NORMAS

. e
3 VA Lv U LAS DISTANCIA ENTRE ASME B16.10
CARAS DIN 3202
® EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501
TOP FLANGE ISO 5211
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/AP| 6D
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55

Fabricado en Bronce, en sus diferentes aleaciones:
Rg-5 (B-62), Rg-10 (B-584), B-61 y B-148
(Bronce de aluminio), entre otras

Eje de laton, bronce, Acero Inoxidable o Monel

Empaquetadura de PTFE o PTFE grafitado

Disco metalico o de PTFE

7 , Viarecta
Por su configuracion, las valvulas de Bronce de globo FHT son perfectas para

regular o limitar fluidos. Dependiendo de las necesidades del sistema, disefio o
posicion, pueden generar diferentes pérdidas de carga en la linea. Las valvulas
de globo son multivuelta, en las que el obturador se consigue mediante un disco

Retencion o Retencion y Cierre

o tapdn que corta el paso del fluido en un asiento que suele ser paralelo a la Figura LB 311:
circulacion en la tuberia. De 2" a2
Rosca BSP o NPT
Ventajas:
Figura LB 312:
Estrangulacion eficaz con minima erosion De DN-15 a DN-50.
Carrera corta de los discos y pocas vueltas para accionarlos Bridas DIN o ASA, RF o FF
Control preciso L=DIN o ASME

Multiples posibilidades de configuracién

De PN-16 (232 psi) a PN-25 (362 psi)

Volante de acero epoxi




FIG. FHT-LB 311-D PN25
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TAMANO (*) DN (MM) P (MM) A (MM) H MAX-MIN (MM) L (MM)
1/2 15 11 55 110-100 65
3/4 20 13 65 125-115 76
1 25 14 80 138-125 Q0
114 32 17 100 165-150 108
11/2 40 17 105 190-170 120
2 50 21 120 225-200 138
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
-~ ASME B16.34 _ _
DISENO [y : RG-5, RG-10, Bronce
MSS-SP-80 Bidireccional CUERPO Aluminico
DISTANCIA ENTRE ESTANDAR P Foscados Bronce, Latén, Acero Inoxidable
CARAS FABRICANTE Paso Total TRIM Monel, Materiales Exdticos...
EXTR. ROSCADO [SO228-1/ANSI B1.20.1
Tapa roscada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado,
TOP FLANGE SO 5211 L
. Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D ) REQUISITOS
. Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80

(DIN) (ASA)

@ FLANGES

DN

el e e ] ———

FIG. FHT-LB 312-D PN25

TAMANO (*) DN (MM) A (MM) H MAX-MIN (MM) @ PN16 @150# LF4R27 (MM) L B16.10 (MM)
1/2 15 55 110-100 95 88,9 15 108
3/4 20 65 125-115 105 98.4 120 17
1 25 80 138-125 115 107.9 125 127
11/4 32 100 165-150 140 175 130 140
11/2 40 100 190-170 150 127 140 165
2 50 120 225-200 165 152 150 178
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
- ASME B16.34 - _
DISENO MISS-SP-80 Bidireccional CUERPO o5, 1610, Bronee
Extr. roscados
25;:20'6‘ ENTRE ASME B16.10/DIN 3202 TRIM Bronce, Laton, Acero Inoxidable,
Paso Total Monel, Materiales Exéticos...
EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL .
Tapa Atornillada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, ..
TOP FLANGE ISO 5211 .
. Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D REQUISITOS . .
Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-80




)VALVES )VALVES

FLOW EXPERIENCE FLOW EXPERIENCE

FIG. FHT-LB 200AC-D PN25 FIG. FHT-LB 200BD-D PN25
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TAMANO (%) DN (MM) A (MM) B (MM) C (MM) D (MM) F (MM) G (MM) TAMANO (%) DN (MM) A (MM) B (MM) C (MM) D (MM) F (MM) G (MM)
11/2 40 100 45 80 55 150 80 11/2 40 100 45 80 55 150 80
2 50 125 45 95 65 165 100 2 50 125 45 95 65 165 100

212 65 160 70 110 75 185 120 21/2 65 160 70 110 75 185 120
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES

-~ ASME B16.34 _ _ - ASME B16.34 _ _
DISENO idirecci RG-5, RG-10, Bronce DISENO direcci RG-5, RG-10, Bronce

MSS-SP-80 Bidireccional CUERPO Aluminico MSS-SP-80 Bidireccional CUERPO Aluminico
DISTANCIA ENTRE ESTANDAR P Foscados Bronce, Latén, Acero Inoxidable DISTANCIA ENTRE ESTANDAR P Roscados Bronce, Latén, Acero Inoxidable
CARAS FABRICANTE Paso Total TRIM Monel, Materiales Exdticos... CARAS FABRICANTE Paso Total TRIM Monel, Materiales Exdticos..
EXTR. ROSCADO [SO228-1/ANSI B1.20.1 EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL .
Tapa roscada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, .. Tapa Atornillada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, .
TOP FLANGE SO 5211 N . TOP FLANGE ISO 5211 o
. Cufa sdlida . Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D ) REQUISITOS ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D . REQUISITOS . .
- Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido - Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido

INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80 INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80




VALVES VALVES

FLOW EXPERIENCE FLOW EXPERIENCE

FIG. FHT-LB 206-D PN25 FIG. FHT-LB 207-D PN25
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TAMANO (*) DN (MM) A (MM) B (MM) C (MM) TAMANO (%) DN (MM) A (MM) B (MM) C (MM)
1/2 15 130 250 120 1/2 15 85 250 120
3/4 20 150 260 130 3/4 20 95 260 130
1 25 160 300 130 1 25 100 300 130
11/4 32 180 310 135 11/4 32 105 310 135
11/2 40 200 320 150 11/2 40 15 320 150
2 50 230 350 165 2 50 125 350 165
21/2 65 290 400 180 21/2 65 145 400 180
3 80 310 450 200 3 80 155 450 200
4 100 350 450 200 4 100 175 450 200
5 125 400 500 250 5 125 200 500 250
6 150 480 540 280 6 150 240 540 280
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
-~ ASME B16.34 _ _ - ASME B16.34 _ _
DISENO idirecci RG-5, RG-10, Bronce DISENO direcci RG-5, RG-10, Bronce
MSS-SP-80 Bidireccional CUERPO Aluminico MSS-SP-80 Bidireccional CUERPO Aluminico
Extr. Roscados i Extr. Roscados
2':’;2:0"5‘ ENTRE ASME B16.10/DIN 3202 TRIM Bronce, Laton, Acero Inoxidable, gfg:gcm ENTRE !Eigéll\lcl?AANF;'E TRIM Bronce, Laton, Acero Inoxidable,
Paso Total Monel, Materiales Exéticos... Paso Total Monel, Materiales Exéticos...
EXTR. ROSCADO [SO228-1/ANSI B1.20.1 EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL .
Tapa roscada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, .. Tapa Atornillada EMPAQUETADURA | PTFE, PTFE Reforzado, .
TOP FLANGE SO 5211 L TOP FLANGE ISO 5211 o
. Cufa sdlida . Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D ) REQUISITOS ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/AP| 6D ) REQUISITOS : .
- Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido - Eje ascendente o no asc. ESPECIALES Bajo pedido
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80 INSPECCION VISUAL| MSS-SP-80




4. VALVULAS DE
RETENCION

Una valvula de retencion, también llamada valvula unidireccional, es un
dispositivo que permite que el flujo de fluidos se mueva solo en una direccion.

El objetivo principal de una valvula antirretorno es evitar el reflujo en el sistema.

Las valvulas antirretorno son soluciones baratas, eficaces y faciles para un
problema potencial.

Ventajas:

Carrera minima del disco hasta la posicion de apertura total
Accion rapida

NORMAS

e
DISTANCIA ENTRE ASME B16.10
CARAS DIN 3202

EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501
TOP FLANGE ISO 5211

ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D
INSPECCION VISUAL| MSS-SP-55

Fabricado en Bronce, en sus diferentes aleaciones:
Rg-5 (B-62), Rg-10 (B-584), B-61y B-148
(Bronce de aluminio), entre otras

Disco de metal o PTFE

Figura LB 411-416:
De %" a 2
Rosca BSP o NPT

Figura LB 412-417:
De DN-15 a DN-50.
Bridas DIN o ASA, RF o FF
L=DIN o ASME

Desde PN-16 (232 psi) hasta PN-25 (362 psi)




FIG. FHT-LB 411-D PN25

TAMANO (*) DN (MM) P (MM) H (MM) L (MM)
1/2 15 " 38 65
3/4 20 13 42 76
1 25 14 52 Q0
11/4 32 17 60 108
11/2 40 17 75 120
2 50 21 85 138
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
-~ ASME B16.34
DISENO b Bidireccional - -
MSS-SP-80 CUERPO EEME;HF?(?O]O, Bronce
DISTANCIA ENTRE | ESTANDAR Extr. Roscados
CARAS FABRICANTE Paso Total
TRIM Bronce, Latén, Acero Inoxidable,
EXTR. ROSCADO 1IS0228-1/ANSI B1.20.1 Tapa roscada Monel, Materiales Exdticos...
TOP FLANGE IS0 5211 L
. Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D _ REQUISITOS Baio pedido
Eje ascendente o no asc. ESPECIALES jop

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-80

FIG. FHT-LB 412-D PN25
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TAMANO () DN (MM) @ 1(MM) @ 2 (MM) B (MM) L (MM) L2 (MM)
1/2 15 88,9 95 38 108 115
3/4 20 98,4 105 48 17 120
1 25 1079 115 52 127 125
11/4 32 1175 140 60 140 130
11/2 40 127 150 75 165 140
2 50 152 165 85 178 150
L ASME B16.10
L2 DIN 3202 F4/R27
21 ASME B16.5 150#
@2 DIN 2501 PN16
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
_ ASME B16.34 . )
DISENO MSS-SP-80 Bidireccional CUERPO RG-5, RG-10, Bronce
Aluminico
Extr. Roscados
gfgﬁgcm ENTRE ASME B16.10/DIN 3202
Paso Total , :
TRIM Bronce, Laton, Acero Ino><|dab\e,
EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL Tapa Atornillada Monel, Materiales Exéticos. ..
TOP FLANGE ISO 5211 .
. Cufia sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D REQUISITOS Baio pedido
Eje ascendente o no asc. ESPECIALES jop

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-80




FIG. FHT-LB 416-D PN25

FIG. FHT-LB 417-D PN25

TAMANO (*) DN (MM) H (MM) L (MM)
1/2 15 43 62
3/4 20 52 76
1 25 65 94
11/4 32 89 126
11/2 40 89 126
2 50 108 152
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
~ ASME B16.34
DISENO b Bidireccional - -
MSS-SP-80 CUERPO EEME;HF?(?O]O, Bronce
DISTANCIA ENTRE | ESTANDAR Extr. Roscados
CARAS FABRICANTE Paso Total
TRIM Bronce, Latén, Acero Inoxidable,
EXTR.ROSCADO | [S0228-1/ANSI B1.20.1 Tapa roscada Monel, Materiales Ex6ticos...
TOP FLANGE SO 5211 .
. Cufa sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D _ REQUISITOS Baio pedido
Eje ascendente o no asc. ESPECIALES jop

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-80

TAMANO (*) DN (MM) L (MM) H (MM) @1 (MM) @2 (MM)
11/2 40 180 95 127 150
2 50 200 100 152.4 165
212 65 240 15 1778 185
3 80 260 135 190,5 200
4 100 300 145 2286 220
L DIN 3202 F6
1 ASME B16.5 150#
@2 DIN 2501 PN16
NORMAS CARACTERISTICAS MATERIALES
- ASME B16.34
DISENO ep. Bidireccional - -
MSS-SP-80 CUERPO iﬁ&ni}fom, Bronce
DISTANCIA ENTRE | ESTANDAR Extr. Roscados
CARAS FABRICANTE Paso Total
TRIM Bronce, Latén, Acero Inoxidable,
EXT. BRIDADOS ASME B16.5/DIN 2501/JIS/MIL Tapa Atornillada Monel, Materiales Exéticos. ..
TOP FLANGE ISO 5211 .
. Cufia sdlida
ENSAYOS PRESION | EN12266-1/API 598/API 6D REQUISITOS

INSPECCION VISUAL

MSS-SP-80

Eje ascendente o no asc.

ESPECIALES

Bajo pedido




INDUSTRIAS PRINCIPALES

& .1 PETROQUIMICO

DISOLVENTES, PESTICIDAS, EXPLOSIVOS, FIBRAS SINTETICAS Y CAUCHOS, PINTURAS, RESINAS EPOXI,
SUELOS Y MATERIALES AISLANTES, ...

m CRIOGENICO E HIDROGENO

SERVICIOS DE CRIOGENIA E HIDROGENO; TANQUES ESTACIONARIOS, ESTACIONES DE COMBUSTIBLE,
INDUSTRIA DEL GAS....

FARMA

MEDICAMENTOS, VACUNAS, LINEA PRINCIPAL, GENERICOS, INVESTIGACION & DESARROLLO,
HOMEOPATICOS, COSMETICOS, ...

ENERGIA

MOLINOS DE VIENTO, SOLAR, GEOTERMICA, ENERGIA RENOVABLE, ENERGIA HIDROELECTRICA,
BIOMASA, ...

l*j PULPA & PAPEL

PULPA, PAPEL, CARTON, DERIVADOS DE LA CELULOSA..

SISTEMA DE TRANSMISION DE AGUA, DESALACION, AGUAS RESIDUALES, TRATAMIENTO...

w SERVICIOS MARINOS

CONSTRUCCION NAVAL, FPSO, PETROLEROS, SERVICIOS MILITARES, OFFSHORE, ...
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PUERTO EN V

Para aplicaciones de control de flujo. Cuando se requiere un control mas preciso con la simplicidad y las caracteristicas de se-
llado de una vélvula de bola. Dieferentes grados (15°, 30°, 60°, 90°) cortan la bola para diversos requisitos de CV'y control ya sea
en Asiento blando o Asiento Metal.

DISPOSITIVO ANTIESTATICO

Para asegurar la continuidad eléctrica entre el vastago y el cuerpo.

ASIENTOS INTEGRALES

Especialmente disefiado para evitar espacios muertos dentro de la valvula para evitar la corrosiono contaminacion. Esta carac-
teristica es imprescindible en muchas aplicaciones en la industria quimica y la manipulacion de sélidos.

DOBLE BLOQUEO & PURGA

Double Block and Bleed reduce los riesgos de contaminacion del producto, por lo que muchas companias de Petréleo y Gas han
adoptado la practica como obligatoria.

SISTEMA DE CIERRE DE EMERGENCIA DEL ASIENTO

Se pueden inyectar selladores especiales para restaurar la integridad de sellado si la superficie de sellado del asiento esta da-
fada.

ASIENTOS COMPENSADOS

El disefio de Asientos Compensados garantiza un alivio automatico de la cavidad de presion y un par de funcionamiento cons-
tante independientemente de las fluctuaciones de temperatura.

SELLO LABIAL

Para aplicaciones en las que los anillos elastoméricos no son fiables, se utilizan diferentes tipos de Sellos Labiales. Los sellos
labiales son sistemas de sellado con energia propia, hechos de un teflén y un resorte. El resorte proporciona la carga inicial (debi-
do a la baja elasticidad del teflén), mientras que la presion del fluido proporciona la carga para forzar los labios en las superficies
de sellado.

AUTOAJUSTABLE

La empaquetadura de doble cono estéa cargado con un conjunto de dos resortes Belleville que garantiza un par de funcionamien-
to constante y evita fugas a través del eje durante toda la vida Util de la valvula en servicio. Este disefio proporciona la méaxima
proteccion contra las emisiones fugitivas incluso después de un alto nimero de ciclos. Cumplimiento de los requisitos de emi-
siones fugitivas ISO 15848-1.

EJE ANTI-EYECTABLE

Disefiado con un diesfio tipo "“T". El eje y la empaquetadura con forma conica doble se insertan internamente para proporcionar
seguridad a prueba de golpes y para garantizar la estanqueidad a todas las presiones. Este disefio proporciona la mayor pro-
teccion contra Emisiones Fugitivas incluso después de un alto nimero de ciclos. Cumplimiento de los requisitos de emisiones
fugitivas ISO 15848-1.

METAL - METAL

En vélvulas de bola con asientos metal-metal para servicios de alta temperatura, donde los sellos elastoméricos no son adecua-
dos, este disefio con doble asiento de grafito permite alcanzar temperaturas mas altas.

SISTEMA DE INYECCION

El sistema de inyeccion sellador ubicado en el cuerpo se puede utilizar en caso de emergencias, dafio de junta térica, o si se
produce una fuga del eje.

AGUJERO DE DESPRESURIZACION

LLa bola con un agujero de despresurizacion evita que la presion se atasque dentro de la cavidad del cuerpo.
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DISEGINING QUALITY

100% EUROPEAN MANUFACTURING

www.fhtvalves.com




